Masina za ispravljanje i se€enje armature SH-8 (odsecanje u hodu)

Tehnicki podaci:

Zica od 4-8mm
Instalisana snaga: 16 kW
Brzina: 40-60m/min
Preciznost: £1mm

UPUTSTVO ZA RUKOVANJE | ODRZAVANIJE

SADRZAJ:

A. Oblast primene

B. Tehnicki opis masine
C. Rukovanje masinom
D. Odrzavanje masine

A. Oblast primene
Masina je namenjena za ispravljanje i seCenje armature pre¢nika od 3 -6 mm

B. Tehnicki opis masine

Masina se sastoji od vise radnih celina koje su medusobno operacijski povezane u slede¢em
nizu:

1. Automatski odmotac sa sopstvenim pogonom
2. Osnovni deo masine sa slede¢im radnim celinama:
1. Uvodni deo (predispravljanje)
2. Vucnideo
3. Deo zaispravljanje
4. Merni uredaj
5. Uredaj za odsecanje
3. Set za odlaganje



B.1 - Pojedinacan opis radnih celina

1. Automatski odmotac sa sopstvenim pogonom od 4kW

Napravljeno je od varene Celi¢ne konstrukcije sa centralnim
ulezistenjem, koje moze da primi i asimetri¢no optereéenje prilikom utovara kotura, ru¢no ili
mehanizovano.

Postavlja se ispred masine na 3-5m u zavisnosti kako je reSen utovar. Ako je utovar rucni,
vitlo se maksimalno udaljava od masine i postavlja direktno sa svojom stopom na pod u ravni
stope masine. Ako se utovar vr$i mehanizovano, vitlo moze da se primakne masini blize, ali je
potrebno da se podiZze na vecu visinu, kako bi odmotavanje profila bilo Sto blize proto¢noj osi
masine. Vitlo ima sopstveni pogon pomoc¢u motor-reduktora snage 4 kW Ciji se rad reguliSe
pomocu frekventnog regulatora. Brzina odmotavanja se uskladuje sa brzinom Zice kroz
masinu.

U postolju vitla napravljeno je vise otvora u koje se postavljaju stubovi radi centriranja
kotura.

2. Osnovni deo masine

Kuéiste masine je robusna varena konstrukcija od lima debljine 8 mm, dok je noseca ploca
izradena od lima 15mm. Na toj ploci su smesteni svi funkcijski delovi masine.

1. Uvodni deo sadrzi set od 5 valjaka za predispravljanje armature. Donji set valjaka je fiksan
dok je gornji pomerljiv, ¢ime se omogucava da se armatura uvede medu valjke a potom



pritegne i da se medu valjke mogu uvesti Zice razlicitih debljina. Svaki valjak se moze

nezavisno posebno pritegnuti pomocu vijaka.

2. Vucni deo je smesten na prednjem delu kuciSta masine i sastoji se od dva para valjaka od
kojih prvi par vuce a drugi gura Zicu. Sva Cetiri valjka su medusobno uzupceni i pogonjeni
pomocu motor-reduktora snage 4 kW. Rad motora se reguliSe pomocu frekventnog
regulatora ¢ime je omogucdena regulacija brzine od nulte do maksimalne vrednosti. Radna
brzina iznosi 40-60m/min. Zupcanici i vratila se nalaze u posebnom robusnom kucistu koje je
zaptiveno i delimi¢no napunjeno uljem, sto omogucava fin i stabilan rad masine. Valjci su
profilisani tako da donji ima kanal kroz koji prolazi Zica a gornji ima ispupcenje kojim se ona
pritiska. Donji par valjaka je stabilan dok je gornji podesavajudi, ¢ime se omogucava vucenje
Zice razli¢itih debljina kao i njeno pritezanje da bi se Zica mogla kretati.




Pritezanje se vrsi pomocu vijaka, preko kudista u koje je smesten set tanjirastih opruga da bi
se omogucila amortizacija udara prilikom nailaska Zice kroz kanale valjaka.

3. Rotirajudi blok sluZi za ispravljanje armature. Pogoni ga motor 4 kW i obrce se brzinom od
oko 2800 obr/min. U dobosu je postavljeno 5 vidijumskih ¢aura koje su smestene u svoja
kucista. Tri unutrasnje Caure su izbacene iz ose dobosa da bi se omogucilo lomljenje i bolje
ispravljanje dok se ulazna i izlazna ¢aura postavljaju u osu. Takode i rotirajuéi blok moze da
menja brzinu od 500-2800 o/min u zavisnosti od tvrdoce Zice. Na centralnom displeju birate

brzinu obrtaja.
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4. Merni uredaj se sastoji od jednog para valjaka, donji koji je fiksan i gornji, pritisni koji ima
ulogu da stegne Zicu da ne bi doslo do njenog proklizavanja i da bi merenje bilo ta¢no. Merni
valjak je povezan istom osovinom sa uredajem za davanje impulsa procesoru odnosno
enkoderom, koji ove impulse pretvara u milimetre, pa zatim prera¢unava u centimetre u
kojima se zadaje duzina profila. Osnovni princip rada ovog odmeravanja je u tome sto se
unapred zadata duZina profila i stvarno predena duzina preko mernog valjka poklope, tada
procesor daje komandu za se€enje, zatim se radnja ponavlja sve dok se ne uradi zadati broj



komada posle ¢ega se masina zaustavlja i ceka novi program.

5. Uredaj za odsecanje je poslednji u operacijskom nizu. NoZevi su smesteni na jednom paru
valjaka i suceljavaju se u jednoj tacki pri odsecanju. Glavna karakteristika masine je da se
odsecanje vrsi bez zaustvljanja glavnog kretanja, tj. odsecanje se vrsi u hodu. Valjci na kojima
su smesteni nozevi dobijaju pogon od motora snage 4 kW preko reduktora u kome je
smesten set zupcanika i vratila koji su spakovani u zaptiveno kuciste koje je delimi¢no
napunjeno uljem ¢ime se omoguéava podmazivanje i miran rad. Takode, i rad ovog motora
se reguliSe pomodu frekventnog regulatora. Uredaj poseduje i svoj sistem za merenje
pomocu enkodera kojim se reguliSe hod valjaka,odnosno definiSe pocetna tacka sa koje
krecu noZevi i da bi se odsecanje uvek obavilo u trenutku kad treba. Odsecanje se vrsi kad se
zadata duZina Zice ostvari, enkoder na mernom uredaju da signal koji se Salje motoru na setu
za secCenje i on tada pokrece valjke koji se suceljavaju u tacki secenja.

Svi ovi uredaji koji sadrZe obrtne delove zasti¢eni su limenim stitnicima da bi se sprecile
eventualne nezgode. Mikroprekida¢ onemogucuje pokretanje dobosa dok se njegov
poklopac ne zatvori.

3. Set za odlaganje



Po odsecanju se armatura odlazZe u korito koje se nalazi
neposredno iza osnovnog dela masine a €ija je duzina 3; 6 ili 9m po potrebi kupca.

Elektroupravljanje

Komandni pult sa procesorom smesten je na masini i lako je dostupan operateru za
zadavanje komandi. Nalazi se na okretnom nosacu.

U pultu su pored procesora smestene i sve komande masine. Pult je mehanicki zatvoren i
zaptiven tako da prasina koja se javlja prilikom rada masine ne osStecuje procesor.
Elektroormar je smesten u zadnjem delu masine. U njemu se nalaze frekventni regulatori za
podesavanje rezima rada masine.

C. Rukovanje masinom

Rukovanje i odrzavanje masine je jednostavno i sigurno. Da bi masina pouzdano i sigurno
radila treba se pridrzavati sledeceg: - Pritisne valjke podesiti na minimalni pritisak a da
masina kvalitetno ispravlja Zicu

- Sve ugradene mazalice snabdeti sa masti svakih 300h rada (kuciSta na dobosu za rotaciju,
osovina uredaja za odsecanje, kanali za hod noza, navoj na pritisnim vijcima

- Sve intervencije izuzev podesavanja potrebno je da izvodi struc¢no lice

- Masina mora da bude zasti¢ena od vremenskih uticaja

- Masina mora biti propisno priklju¢ena na elektro instalaciju

- Kontrolisati koli¢inu ulja u hidroagregatu

- Ulje u reduktoru (SAE 90) vuénog mehanizma treba kontrolisati nivo i menjati nakon 2000 -
3000 sati rada.

- Ulje u reduktoru za odsecanje (Hydrol 680) treba kontrolisati nivo i menjati nakon 2000 -
3000 sati rada.

Ci$¢enje masine se vrsi tako $to se s vremena na vreme komprimovanim vazduhom izduva
"cunder" koji se stvara pri ispravljanju armature i brisanje krpom kuciSta masine.
D. Bezbednost rukovanja

Konstruktivnim reSenjem masine svedene su na minimum sve opasnosti po rukovaoca, a



svakako se treba pridrzavati slededeg:

- Masinu pustiti u rad tek kada se Zica postavi u vucne valjke i stegne
- Rotirajuci dobos ne pustati u rad dok se ne spusti zastitni poklopac
- Sva podesSavanja masine raditi u mirnom stanju

- Masinu montirati na tvrdu betonsku podlogu i utemeljiti sa vijcima
- lzvrsiti kratku obuku posluZioca



